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bliico technik - die Schnittstelle zwischen Werkzeug und Maschine
bliico technik — on the interface of tool and manufacturing

Bild/picture: Robert Birkle GmbH, Freudenstadt




Die »spannende Idee« von bliico technik

An outstanding idea from »bliico technik«

1976 brachte bliico technik als erster einen Vorrichtungsbau-
kasten auf dem damals véllig neuen Prinzip des Bohrungsra-
sters auf den Markt. Firmengriinder Rudi Bliimle, vorher Be-
triebsleiter eines namhaften Maschinenherstellers, hat schnell
durch eigene Erfahrungen erkannt, daR der konventionelle
Vorrichtungsbau, basierend auf der veralteten T-Nuten-
Schnittstelle nicht mehr mit den zeitgemaBen NC/CNC-Tech-
nologien mithalten kann. Um den neuen Anforderungen, wie
kurze Riistzeiten, Flexibilitét und vor allem Wiederholgenauig-
keit gerecht zu werden, hat er eine hochprdzise Schnittstelle
fiir Paletten und Maschinentische und ein dazu passendes
universelles Baukastensystem entwickelt. Im September
2000 erfolgte die Ubemnahme durch System 3R. bliico tech-
nik ist seitdem ein integrales Mitglied der System 3R-Gruppe.

Inzwischen steht der Name bliico technik als Symbol fiir die
Rationalisierung im Vorrichtungsbau und ist in der modernen
CNC-Technologie nicht mehr wegzudenken. bliico technik
verflgt Gber ein weltweites Vertriebsnetz und Lizenznehmer
in den USA und Japan. Internationale Patente sichern die
unubertroffene Prézision der Herstellungsmethode. Unsere
Firmenphilosophie lautet nach wie vor: mit relativ wenigen
Aufbauelementen effektiven und wirtschaftlichen Vorrich-
tungsbau zu ermdglichen.

In 1976, bliico technik was the first modular fixturing system |
to bring the entirely new concept of a bore grid pattern to
the market. Company founder, Rudi Bliimle, previously

works manager for a well known machinery manufacturer,
recognized a problem with conventional T-nut based fixtu-
res. The outdated interface was not compatible with more |
current CNC technology. New requirements called for short |
setup times, flexibility and most of all, repeatable accuracy.
He developed a very precise interface for pallets and machi-
ne tables and fittingly, a modular fixturing system.

In September 2000 blico technik was acquired by System
3R and becoming an integral member of the System 3R
Group.

The name bliico technik stands as a symbol of

excellence in fixturing and is the way to think in modern
CNC technology. Through licensees in the USA and Japan
and a well established distributor network, bliico technik

is available worldwide. International patents protect the
unsurpassed precision of the manufacturing methods. Our
company's philosophy is as always: effective and economi-
cal fixtures are possible with a minimum of components."

Modular-Rasterspannsysteme

Modular grid fixturing systems

516 - 412 - 310

blico technik’




Vorteile und Einsatzmaéglichkeiten
Advantages and Applications

Das bliico technik modular-Rasterspannsystem besteht aus
relativ wenigen Elementen, die sehr gut aufeinander abge-
stimmt und flexibel sind. Die universellen Méaglichkeiten re-
duzieren Vorrichtungskosten und die Aufbauzeiten.

Die Montagezeit pro Werkstiick liegt bem Erstaufbau zwi-
schen 30 und 120 Minuten. Bei Wiederholaufbauten
zwischen 20 und 60 Minuten.

bltico technik garantiert eine Rastergenauigkeit von xy +
0,01 mm / 500 mm (entspricht [T4), Winkelgenauigkeit
von £ 0,01 mm / 300 mm, Rasterbohrungen bei M10 von
10,01 H6, bei M12 von 12,01 H6 und bei M16 von 16,01
H®, bei Stiften von m5. Diese hohe Genauigkeit ist nur mit
unserem speziellen Herstellungsverfahren realisierbar.

The bliico-technik modular fixturing system has relatively few
elements, yet is extremely flexible. Reduced fixturing costs
and build times are the result.

Design and build time for the first fixture is between 30 an
120 minutes. Repeating the setup takes between 20 and
60 minutes.

Accuracy of the bliico technik grid pattern is XY +/-0.01
mm / 500 mm (according to IT4), squareness of +/-0,01
mm / 300 mm, bores tolerances are 10.01, 12.01 & 16.01
H6& and the dowel pin tolerances are m5. These high accu-
racies are only possible because of the patented bliico tech-
nik manufacturing method.

Das bliico technik Modular-Rasterspannsystem wurde fiir Fraismaschinen, Bohrwerke,
Bearbeitungszentren und Senkerodiermaschinen konzipiert
The bliico technik modular grid fixturing system was developed for milling machines, boring mills,
machining centers and EDM machines

System-Nummer Rasterabstand Passbohrungen | Gewindebohrungen
System number Grid Bushing Tapped hole
206 20001 © 6.00F6 M6
310 3000 @10.01 H6 M10
a2 4041 @12.01 H6 M12
516 50001 @ 16.01 H6 M16

Die Pabuchsen der Grund-, Aufbau- und Positionierele-
menten werden nach dem patentierten bltico technik-Ver-
fahren auf einer Meisterplatte eingegossen. Durch diese Me-
thode (ibertragen wir die hochgenauen Positionen der Mei-
sterplatte auf die Vorrichtungselemente. Mit diesem Verfah-
ren erreichen wir eine durchgangige Prazision. Durch dieses
hochgenaue Lochrastersystem kénnen Sie jederzeit auf eine
groBe Anzahl von Referenzpunkten zuriickgreifen. Mit der
alphanumerischen Kennzeichnung werden die Positionen
festgelegt, das Einmessen eriibrigt sich.

Technische Daten Technical data
* Grund- und Aufbauelemente »

Base plate and angles

The bushings in the baseplates, structural elements and
positioning elements are epoxied in place from a master
plate using our special patented method. With this method,
we transfer the high accuracy of the master plate to the fix-
turing element. As a result, we offer the highest state-of-
the-art precision.

With this highly accurate grid pattern, you have a large
number of reference points you can count on. Using alpha-
numeric identification for each hole, it is no longer neces-
sary to use an indicator when building the fixture.

Material GG 25

= Positionierelemente * Locating edges 16 MnCr 5 HRC 60
= Planparallelitat = Plane parallelism 0,01 mm/500 mm
= Winkelgenauigkeit = Squareness + 0,01 mm/300 mm
= Positionierelemente = Locating edges + 0,01 mm
= Rastergenauigkeit XY = Grid accuracy XY + 0,01 mm/500 mm
= Rasterbohrungen gehartet = Bushings are hardened @ 10,01 H6, 12,01 H6, 16,01 HE
= Zylinderstifte = Dowel pins DIN 7979 m5
= Rauhtiefe der geschliffenen Flachen = All ground surfaces roughness Ra 0,4 um = v
X XX XXX
0P - Palbohrung @P - bushing |
@B - Befestigungsbohrung @B - fastening bore |
@M - Gewindebohrung M - tapped hole — Bauteilebezeichnung / ltem number
@K - koaxiale Rasterbohrung @K - coaxial bore ———————— Gewinde- und PaBbohrungen / Size of dowel and tapped holes
@K2 -Kombi-Bohrung K2 -combi bore Rasterabstand X10 / Hole spacing X10

Technische Anderungen vorbehalten / Subject to technical modifications

y



Einzelteilekatalog-Ubersicht/Parts catalog summary

Grundaufbauelemente/Base elements: Seite 6-9/Page 6-9

Positionierelemente/Positioning elements: Seite 15-23/Page 15-23
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Grundelemente bliico technik Base elements
=
=
Grundspannplatte [ I
Material: GG 25 I
L
e R @ © 06 © 0 06 066 0 06 0.0
EE e a ® @ 9 @ 0 @ @ @ ¢ @ ¢ @ €
T j—ao@amoaomeeoe—i
f =
® ¢ 9 & 9 @ ¢ @ ¢ O ¢ @ € =
Ausfihrung mit altemierenden ® 0 @ O O O D O OB O O bar
Rasterbohrungen, auf Wunsch angepalit i |
entsprechend Ihrer Maschine. -’—:’ R RS L R
Koaxiale Ausfuhrung sowie andere @ o @& 0 @& 0 @ &6 & 0 & O @
e jali f Anfrage.
GréiRen und Materialien auf Anfrage 6006000060066 sy
Base plate ® 060666000600 0 ot
Material: GG 25 J Lu J 1 L f
Base plate with alternating grid pattern.
Base plates in any form and size to Best-Nr. | L L £ w00 100 @ps | om | g
corespond to your machine table.
Base plates with coaxial grid on request. M0-222 | 330 |80 |26 |20 |80 (1000 wiD| BS
310-223 | 270 | 150 | 1§ | 30 | 30 |1001| MO | 85
310-243 | 380 | 270 | 15 30 30 1001 | M0 | 195
310-253 | 450 | 270 | 1B | 3 30 | wm| Mo | 265
412-280 | 360 | 280 | 20 | 30 [ 40 [12;| w2 | D
412840 | 440 | 440 | 20 3 |40 | 1200 M2 | 46
412520 | 520 | 360 | 0 | 3 40 |12m| m2 | 45
412522 | b20 | 520 | A 40 40 1200 w2 | 70
412-600 | BOO | 440 | 20 | 40 an |m 2| R
412-680 | BBO | 520 | 20 45 40 1201 M12 | 108
516-550 | 550 | 580 [ 26 | 46 50 | 1601 M6 | 76
516650 | 650 [ 450 | 25 | 46 50 | 1601 | MG | B9
§16-750 | 750 [ §50 | 25 5 50 | 1801 | MIB | 155
516950 | 950 [ 560 | 25 65 50 1801 MG | 197
Rundspannplatte
Material: GG 25
SosoamEReTE T
et | e
u----io.-‘.--:
e el e
b=
Ausfihrung mit alternierenden
Rasterbohrungen.
Auf Wunsch angepalit entsprechend
Ihrer Maschine.
Koaxiale Ausfuhrung sowie andere A ®
Grisken und Matenalien auf Anfrage. I

Round base plate
Material: GG 25

Round base plates with alternating
grid pattem,

Base plates in any form and size

1o correspond to your machine table.
Base plates with coaxial grid

on request.

Besthr, | @0, | T | @RS | @M | K| kg
30321 | 250 |30 [1o01| mio| s |73
30332 | 350 | 30 [1001| w0 |0 |6
30341 | 400 | 30 [1001| M0 |8 | 20
412400 | 400 |40 [1200| iz | & | 2
mz500 | 500 |40 [ 1201 w12 | 40 | 5
516-500 500 | 50 1601 M16 | 40 54
516600 | 600 | 50 | 1801| Mig | 50 | %5
916-800 80D | 50 1601| MI6 | 680 205




Base elements Grundelemente
=i
[ | Grundspannplatte
fiir Maschinenpaletten nach
L DIN 55 201
Material: GG 25
/eese@aeeaee@
o ® @ 9 & 9 @& & & ¢ @& @ 9 @
L 0 9 @ 9 © 9 @ ¢ & & & e o o
f =
® @ 9 @ o @& € © & © @ D e '—T
= & ° @ 9 9 9 O ¢ @ & D @ @ 5 Material: GG 25
- " . A
= Ul Ausfithrung mit alternierenden Raster-
T B 6 8 B e @6 G @B e D e bohrungen, auf Wunsch angepalit ent-
¢ o O & @ 6 O & O 6 D G O sprechend lhrer Maschine.
Koaxiale Ausfihrung sowie andere
SRR R R S } = Grofien und Materialien auf Anfrage.
\@ O U DIN Paletten mit bliico-Raster
auf Anfrage.
L2 NEIn
=) Base plate
for machine tables according to
DIN 55 201
Besthe [ L |t [ W iom oM Pl (L W Witayink GG 25
310431 | 320 | 320 | 35 | 1001 [ MID | B0 |40 | 40 | 185 Base plate with alternating grid pattern.
0432 | 400 | 320 | 35 (000 | MID| 30 |2 |40 | M Base plates in any form and size to cor-
J10-444 | 400 | 400 | 35 (W01 | MID| 30 |W |0 | B respond to your machine table.
310454 | 500 | 400 | 35 [wom | M]3 |40 |20 |3 Base plates with coaxial grid on request.
DIN pallets with bliico grid pattern on
ar24as | 400 [a00 |35 |1201 w2 |40 |40 [0 |2 request.
412554 | 500 | 400 | 40 (1200 | M2 | 40 50 40 L1l
412555 | 500 | 500 | 40 (1200 | M12 | 40 0 1% |«
412635 | B30 | 500 | 45 |1200 | M2 | 40 35 i (L]
412663 | 630 | 630 | 50 (1200 | M12 | 40 kil 35 107
§I6-635 | 630 | 500 | 50 (1601 | MIG | 50 65 50 85
516630 | 630 | 630 | 50 1G0T | MG | 50 ] 15 107
516-863 | 800 | 630 | 60 |1601 | MIG | 50 50 15 150
S16880 | 800 | 800 | BO (1601 | MIB | 5O 50 | 50 200
§16-690 | 1000( 600 | 6O (1601 | MIB | 50 50 50 258
A

Standardausfuhrung mit altemnierenden
Paf- und Gewindebohrungen

B

koaxiale Ausfithrung mit PaR- und
Gewindebohrungen in jeder Position
mit schwimmenden Gewindeteilen

C

Leichtbauweise fiir die
HSC-Bearbeitung

A
standard with alternating bushings and
tapped holes

coaxial system where a bushing
is above each tapped hole

C

lightweight baseplate for
high speed machining
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Grundelemente bliico technik Base elements
Doppelwinkel T ay b
Kem: ausgehartete AlSi-Legierung -'-”L == JHH‘ *| - |
Aufspannplatten: GG 25 T— s + % % 8 R
. P 9 0 0 * PP
9 90 * "N
= TR Y s e e
: ® a8 90 LA =
= L B A ) *® & b & & &[T
L. . N L B B A
oy o« & & & @ * & & s 0 &
-]—r. L B B B B j_
=
- o “':;}_l__,_?
! | -
i L3 i
E{il 05 | | 5 |
Ausfohrung mit altemierenden Raster- =)
bohrungen. ; o ° T
Auf Wunsch angepaft entsprechend Th- Fuss "a" g
rer Maschine.
Koaxiale Ausfiihrung sowie andere i e
Grofen und Materialien auf Anfrage.
(] ==
Double_ plate angle base * & o
Base: aluminium alloy
Plates: GG 25
L3 . 13 !
With alternating grid pattem. L&i .L_I L"'IL{ Ti L5 : L5 i
Base also corresponded to your machi- I ° s o3y - g
ne table. . i
Plates with coaxial grid on request. L6 Fuss "0’ _‘ L6 Fuss "d"
L7
L3 L3
L4, [ L5 L5 L4 L5 T
g — g s [ s
0 o L] o He » o o . ¢
i Fuss ‘c* i Fuss ‘g"
U uss ‘e
L6 _[L? LB
Best-r. L L L e P L |_L':1:' A0 0 K. H WA W g B, T | ops | oM | &8 | n n, iy Full
3o-Zo | 2770 | 210 | 15 240 | 15 120 | 180 20 | 315 | 40 B0 | 45 110 | 30 30 |0m|Mmo|2 |8 8 46 b
oz | 390 | 70 | 15 380 | 15 180 | 240 | - 330 | 390 | 40 B0 | B0 160 | 30 30 [wm| Mo 2 12 10 | 82 b
310-215 | 510 | 360 | 15 480 | 15 240 | 300 | 240 | 330 | 4056 | 6O 80 75 160 | 30 | 30 |00 | m10 | 12 16 0 |92 b
412-270 | 350 | 280 | %5 | 320 | b 160 | 240 | 160 | 280 | 350 | 40 90 70 120 | 25 0 |rm| M2 14 B B 63 b
N2-213 | 440 | 360 | 20 | 400 | 20 160 | 320 | 240 | 440 | 510 | 60 | 90 0 140 | 25 40 [12m | m2 ] 14 10 10 | 130 c
275 | 520 | 360 | 20 480 | 20 120 | 320 | 240 | 360 | 430 | 50 | 80 10 140 | 25 | 40 |20 M2 | 14 12 8 129 a
M2-285 | 520 | 360 | 20 | 480 | 20 120 | 320 | 240 | 520 | 600 | 6O 100 | 40 180 [ 30 | 40 |200| M2 | 14 12 12 | 1% a
412-288 | 600 | 360 | 20 560 | 20 120 | 320 §20 | 600 100 | 80 180 [ 30 |40 |1201( m2 | 14 14 12 | 230 (3
516213 | 450 | 380 | 75 | 400 [ 25 200 | 300 | 200 | 450 | 526 | 50 100 | 75 140 | 75 50 |1601| MB | 18 8 ] 140 b
516275 | 550 [ 3680 | 25 500 | 26 150 | 300 | 200 | 350 | 425 | S0 100 | 75 140 | 256 50 | 1601 MG | 18 10 1] 130 a
616-285 | 550 | 360 | 25 500 | 25 200 | 300 | - 560 | 635 | 60 10 | 85 180 | 30 50 | 1601 MI6 | 18 10 10 | 240 d
516-268 | 650 | 360 | 25 B0 | 25 150 | 300 550 | 635 | 60 110 | 85 180 | 30 50 |1601| M6 | 18 12 W | 2 e
§16-285 | 750 | 360 | 25 60O | 75 150 | 300 550 | 635 | 60 110 | 85 180 | 30 50 |1601| MIB | 18 14 10 | 345 g




Base elements

bliico technik

Grundelemente
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H (e e 0 e 0 s 0 e 00

Wiirfel
Matenal: GG 25

Ausfihrung mit altemierenden
Rasterbohrungen.

Auf Wunsch angepalit entsprechend
Ihrer Maschine.
Andere Grofen und Materialien

auf Anfrage.

Cube
Material: GG 25

With alternating gnid pattern,
Base also comesponded to your
machine table.

Other sizes on request.

Beste | B0 | g B, [ B W |HA0| w0 v | gonf g |em|gav| g |6 [oR | oes| om| @8 | @00 [ a | K
3020 |10 |25 |20 0 |25 |3 |25 |30 B (o |60 wot| Mo |1 | |7 |4 |
320 200 | 25 20 |10 355 | 3 2 30 < - 240 {120 | 90 1001 MWD [ M 30 10 b 58
412200 | 20 | 30 360 | 100 | 280 | 20 20 40 120 (160 |12 | M2 | 14 30 ] 1 45
412202 | 220 | a0 [a60 [ 100 a0 |20 |20 |40 120 (160 [1201| M2 |14 | %0 |8 | 4 |58
g1224 220 (30 |30 |10 |40 |20 |20 |40 120 {160 [1200| w2 |14 |30 | | 4 | 78
112-310 300 [ 30 360 | 58 30 |20 o 40 160 | 40 ~ - = 1201 M2 | 14 30 (] (] 80
a2z |30 |30 |30 |55 [450 20 [s0 |40 | 160 | 40 o M2 14 | |0 | 6 |
516370 | 300 (50 | 450 [ 120 | 30 {30 |30 |0 [ 200 60 1601\ M6 |18 |30 |6 | 4 |8
516-377 300 | 50 450 | 120 | 470 | 30 k1] 50 20 )80 |- - 1601 MI6 | 18 30 ] 4 109
sie470 | 400 | 50 |50 | 120 |se0 |30 |40 |0 20 |50 |00 - 1601 | Mis |16 |30 |10 [ & |2
516473 | 400 | 60 |50 | 120 | 730 |30 |40 |0 20 |80 | 100 1601 M16 | 16 | 30 |13 | & |28

*_

il




Aufbauelemente

blico technik’

Angles and blocks

Winkel

Matenal: GG 25

Passend zu Prismen 310-193,
412-193 und 516-197

Small angle
Material: GG 25

available to prism 310-193,
412-193 and 516-197

Winkel
Matenal: GG 25

e 0
o
9."

0o’

Medium angle
Material: GG 25

-

i~ 412-193
i 516-197

310-193

| - o L =
b tal i
Ll e | T
J eP_J aﬂ__l oP
L
Best-Hr. L2 | oo I.;’-- L: A0 LB @ | oM | @8 | kg
e-2n 0 ] an 45 20 15 001 M0 | 12 |
anzn 120 | 80 40 B0 20 n 1200 W12 | 14 ?
$16-211 150 100 | 50 7 35 1] 1601 MIE | 18 4
- i ’
3 ‘ -
r:e © © © © o
o ® 0 © O 9|,
Lo © © © @ ea:ﬂ' i
= [
Lo © © & © o ’
= 0| i
.1 P T
~F
|
Olle © o o|F
-
JdT2© © © o||@
e
Best-Nr. Ik L [Pl H ™ O 2M | 2B |
o210 210 ] 30 15 135 | 30 10011 MID [ 12 [
M2-213 28 | 89 a0 19 179 | 40 1200 M2 | 14 10
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Angles and blocks blico technik Aufbauelemente
| L i Winkel
mE Material: GG 25
e & & & ¢ & 9 o 9
® O & & & O 9 O @ iioa!""'°”
-
ﬁj_eoeaeaeoe ’.9’,.9:‘
.*_:aaeeeaeeau = ececece <
= - &
o 0 0 0 0 0 0 o c;:—L cooec? o
B o 0" L
Lo 9 @ ¢ & 9 @ © o H .....poa
i -8 &
o 0 o 0 o 0 O @ o - e e
S el o8
3T 5 T
R - —H =
_L o Medium angle
o o @_r Material: GG 25
5
o -0 B @ o
Best-Ne [L L |[L|L |# [T | @ee| oM | @8 | K
12214 | 358 | 179 |40 |19 | 293 (40 [1zo1n| M2 | 14 | 32
516-214 | 448 | 224 | 50 24 a4 | 50 1601 MG | 18 53
| L | Winkel mit
N . oo Kombibohrungen
E & Material: GG 25
9 @ e 9 Linke und rechte Ausfiihrung.
3 14l 3 :y Kombibohrungen kénnen sowoh! fir
o ¢ S @ 2Zylinderstifte, als auch fir Inbus-
o T O & schrauben eingesetzt werden
o @ & © ==
@
e @ e o
i @
o @ & O
il il
-
] L = g
links / left o rechts f right
ol |o®
S| |@||@ el
sl |ofle ol
Helle olle
—d
Angles with
combination bores
= + ; = Material: GG 25
Best-Nr. | Best-Nr. L L L, Ly [ 0 | @M | 2m (e | n k Left and right model.
310-215L | 310-215R | 6O 166 | 30 15 20 |30 1001 [ MI0 (1092 7 |2 35 With combination bores
i i (combination bores can be used for
a2l | m221%R |80 (1% (60 |20 |29 [40 1201 (M2 [1214) 5 |2 |8 bk, Skt el Heveaws i
4122170 | 4122178 |80 | 248 | B0 |20 [448 |40 1200 (M2 [12714] B |4 18 cylinder pins).
516-215L | 516-215R | 100 | 1M |50 il 74 |50 |60 (M [16/18] 4 |2 8
516-217L | 516-217R | 100 | 248 | 50 % 48 |50 |60 (M6 [16/18] T |3 16




Aufbauelemente blico technik’ Angles & blocks

Winkel ®® o1
Material: GG 25 " 2
Kombibohrungen kénnen sowohl fiir e *
Zylinderstifte, als auch fir Inbus- =l | 22
schrauben eingesetzt werden, T_:‘ ® e
® % @ |—
=
o ¢ ® o |c
(-]
'i—:o ® @
71 ¢ @0
i e e @
JTe e e
I_o . 9_'__
o
L
] Lg!_TI-_
Ly BT
= 00
z P
= — 0
=
oo
Large angle - P Lt
Material: GG 25 =
With combination bores {combination i
bores can be used for both, socket
head screws and cylinder pins). Bestr | L L = T T | omE | @M | @k, | " K
M2-218 | 200 | 350 | BO | GO | 670 | 40 | 1201 | MI2 | 12/14] 14 (] 82
516218 | 200 | 350 | 100 | 50 | G¥0 | 50 | 1601 MG | 16/18] 11 4 8
Winkel
Material: GG 25
Linke und rechte Ausfihrung. e DI
Kombibohrungen kénnen sowohl fir P B
Iylinderstifte, als auch fir Inbus- e e e e e e e e
schrauben eingesetzt werden. bbb i g 4 80w |
Be s v e siae [N
LI B O 3 L B I ]
. e re LA B B —BP
LB B AR 3 * e e .(_
. e e L L ]
LA I 2 * e o0
L O O * e 80
LI B O 3 * e e
L L A ]
LR B A ] * e e
LR O L B
L B N 3 * e e
LR 2 O — @ % & ¢
—
e 0 — 9 & & &
links/left ‘—‘lf rechts/fight
L
T Heee®
A tHeeee
& L oP
Ho oo
= T ok2
= He®@® |
-
Large angle
Material: GG 25
Left and right model. Besttr | Besttr L [L [LEO L |w | T (RS | oM (@K, | K
With combination bores (combination
B si6-2200 | 5162208 [260 [360 100 65 [000 |50 |160r | wis |16rrs| 1m0

head screws and cylinder pins).




Angle & blocks blico technik’ Aufbauelemente

L5 L Konsole
jj r | o Material: GG 25
”’1——@ I & Y K
0%ty [ © ©
=
L eeors D1 -
10 o 0 C L O
~ e 1T & i
st T
| 2| 72| 72 | & 3 | 2] 7
DO
Mit Kembibohrungen (Kombibohrungen
© 99 kénnen sowohl fir Zylinderstifte, als
@ auch fiir Inbusschrauben eingesetat

ﬁ ﬁ werden).
JePL "IML Small console
Matenal: GG 25

Best-Mr | P00 | LFO0] LTI L) L0 L0 G | oM | @K, | TR0 | by With combination bores (combination

412365 |10 [0 |20 [30 [8 |11 [r201|m2 [1214] a0 | B8 bores can be used for both, socket
head screws and cylinder pins).
516345 | 130 {100 | 25 |40 |10 |12 |1600) M6 [16/18) 50 | 9

" " Konsole
- I’—‘I Material: GG 25
o SI— | CA
o Fic 7 & | D
®@¥e | 7 : © ©
D @ R 8
o0ty t{-(1)+i4 O @
@ $ o S el Lo
- I oy
1@ 01— | |5 O
' & @P : @ | i |
La| vi2) e !— : J l LT Mit Kombibohrungen (Kombibohrun-
gen konnen sowoh| fir Zylinderstifte,
als auch fiir Inbusschrauben eingesetzt
@ @ @ $ @ werden).
e @© & Wide console
ﬁ e f% S o Material: GG 25

_}“‘L _IGPL_ With combination bores (combination

bares can be used for both, socket
head screws and cylinder pins).

Bost-Hr | L2t | Lo e panf o) L0 ops | oM | @K, | T | kg
310-346 | 120 | 6O 1% |30 |8 {1001 | M0 |10/12) 30 | 55
412-346 | 140 | B0 |20 (30 |8 n |2m | M2 |12/14| 40 | &
516-346 | 180 | 100 | 25 | 40 |0 |12 (1601 | MIG |1B/18| 50 | 105




Aufbauelemente bliico technik’ Angles & blocks

L5
Konsole . ==} [’- I—-#
Material: GG 25 o + A
Re—t—9 | > .
® & o1 . @ @
— -
o o ot Lt o o
— —
i el |
& © 9 ¢ .
> oy (LT LLj5o o
[ z L [z2] a1
Qe @& O —s
@ O
Mit Kombibohrungen (Kombibohrun- & & o5
gen konnen sowoh! fiir Zylinderstifte, F:3 R
als auch fir Inbusschrauben eingesetzt @ =
werden). _Jﬁi_ JFB L S
Wide console L
Material: GG 25 ’ 3
Best-Nr. (o | g2 |_I|:\UJI l'.'s: )| I.""“' i} L::ln @P | OM g[} T kg
With combination bores (combination 310-343 120 | 90 15 30 1 w01 | mo | won2| 0 5
bores can be used for both, socket
head screws and cylinder pins). 412-343 | 140 | 120 |20 [ 30 |20 |1 1201 M2 |12n4| 40 | 11
516343 | 180 | 150 | 25 40 Vil 12 1601 M16 | 16/18] 50 | 20
Verstellwinkel i !

Material: GG 25
2 x 45° neigbar.

il
A- ” i
: ]
=
O & o O o
iR
Adjustable angle base
Material: GG 25 J’PL |“.BJ L
2 x 45 degrees of movement.
Besthe (L L [L |[W0|w |ers| @8 |R | ™)K

412316 | 200 | 92 | 32 | 148 | 123 [1201 | 14 100 |40 | 10
S16-376 | 250 | 109 | 34 | 176 | 163 [1601 [ 18 | 125.| 50 | 20




Positioning elements bliico technik Positionierelemente

a1 Auflage- u. Anlageleiste
A T L2 H Material: 16 MnCr 5

| + I:I Einsatzgehartet HRC 60.

Surface and edge bar

Bost-Mr | LS00 | L0 L, | HEOT| g0 g | g g T S | oM | @B | ko Material: 16 MnCr 5
020 (90 |15 [15 |20 15 [s0 |18 [5 a0 [wm|mo |2 [os e [ 160,
310-030 | 90 15 15 Ao 25 30 15 b 0 [wom|mo |2 08
4202 | 120 (20 |20 |25 |20 [ |20 |5 |40 |1200 (w2 |14 |12
412-040 120 | 20 0 40 35 0 |20 5 0 |20 | M2 | 14 18
516024 | 150 (25 |25 |25 |20 [0 [25 |10 |s0 |60 mis |18 |18
516048 | 150 [ 25 |25 |50 |40 [0 |25 |10 |50 |00 |mis |18 |37
T
5 L2 H
H Auflage- u. Anlageleiste
Material: 16 MnCr 5
| o Einsatzgehartet HRC 60.
° | oo eaReOT 13
fﬂ
P e8] M | H1 iﬂ
™ L

Best-hr | L | L1 | K2 | BEO[ g0 g g

=
i
=

TR P | oM | @B | Ky

310-025 | 8 | 14 15 |20 |15 | &0 1B |56 30 |00 Mo |12 | 08 Surface and edge bar
310-050 | 148 | 14 15 |30 |26 |30 15 |5 30 [wm | mo |2 12 Material: 16 MnCr 5

ammes | 198 |19 |20 |2 |20 (40 | N 40 |20 | M2 | 14 18 Case hardened HRC 60.
412050 | 198 [ 18 |20 |40 [35 |40 |20 40 2o (M2 |14 | 21

G16-025 | 243 | 245 (26 |26 |20 |50 |26 100 [ 50 |1607 | MI6 | 18 | 28
516-050 | 48 | 245 | 26 a0 40 a0 2 10 50 1600 | MG | 1B 55

15



Positionierelemente bliico technik’ Positioning elements

Doppel-Auflageleiste ik L2 H

Material: 16 MnCr 5 [" [ ] 3 |q
Einsatzgehartet HRC 60. 1
i 3\ =
el JnBl_ 4]41!4__ I_i_lq\
I

Best-N. | L [L | || wEofp | g o) | ops oM | @B | K
30031 | o (14515 [2 |25 [ [0 [20 [0 [100|mo]12 |os
412039 [ 150 | 195 20 |25 [0 |36 [15 |20 [40 |20 M2 |14 |09
Double surface mzoa | 159 | 195 |20 |40 |35 |3 |15 |30 [40 [wo|wm2|4 |15
and edge bar _ .
{siiab 16 ¥iiEe 5 51603 | 199 [ 25|25 [25 |20 (3 |15 [30 |50 [1601|me |8 |14
Case ha.rclened HRC 60. 516-051 199 | 245 | 25 a0 40 3 15 a0 a0 1601 | M16 | 18 18
<
1 1 '
| |
. |z T
Auflage- u. Anlageleiste “T L i
Material: 16 MnCr 5 £ L
Einsatzgehartet HRC 60.
o [}
1A
t
M @& %IF
Q0 7=
=]
EI T
L 1

Dual surface :
and edge blocks Bostfr | L | L3 Lo g | 0| utel v o | om | 2B | i

Material: 16 MnCr 5

anos2 (60 (15 [10 |15 [20 {15 [30 [0 (w0 | 12 | oa
e oo HRC 00 31008 |60 |15 |10 [15 [0 [25 |30 [0 |wo |12 |05
ao22 |80 |20 |15 (20 [25 [20 40 [1200 (w12 | 14 |08
41208 |80 |2 |15 |20 [40 [35 |40 [1200 (w2 | 14 |15

G602 | 100 [ 25 |15 (26 |2 |20 |80 |60 | MG | 18 15
516059 | 100 (26 |15 |26 |50 |40 |50 |[1601 | MG | 18 | 28

Auflage- u. Anlageleiste
Material: 16 MnCr 5

Rechte und linke Ausfihrung.
Einsatzgehdrtet HRC 60.

Surface and edge block _
Material: 16 MnCr 5 pesthr | Beste | L [t |t | g | g [ g gt | ger [we [ne | e | e om (o8 |
Left and right version. 3100620 | 3100628 |60 |15 |10 |15 |0 |50 |w |2 |0 |4 | |o;|wo [z |os

Case hardened HRC 60,
412-062L | 412-062R | /8 20 15 20 15 0 15 3 |65 60 40 1200 M12 | 14 TH

516-062L | 5160628 |98 |24 (15 |26 |15 |BO |15 0 |18 |10 50 | 1601 MG |18 | 26




Positioning elements

Positionierelemente

H1

B1

L
Best-Nr. L ll.'.f.]l L‘ A | gERO | g z0m) “___:.u" 70 | @pE| oM | @B ky
J10-063 B8 20 30 50 25 50 45 30 100 M0 | 12 13
312063 118 | 30 10 70 35 65 60 Al 1200 M2 | 14 22
516-063 | 148 | 30 |50 |80 |40 78 70 | 50 180 ME | 18 | 39
i
§ 1 E—
= i
L
i
| |d===
al | |8 - == — m
B =i
L2 ] L1
Best-Nr. | L L L L el Rl B @M | ko
310088 | B5 |45 |15 |5 2 18 | & n Mi0 | 03
30070 | 85 L] 15 5 30 25 8 1 MID | D5
q12-01a 100 | B0 20 10 20 20 3 13 M2 | 05
412079 | 100 [ 8D | 20 0 |40 |35 38 13 | M2 | 08
516-089 | 120 | 74 2 0m |28 |20 |48 17| M6 | 07
516-090 | 120 | 74 22 0 |80 |40 |46 17 | MIB| 15
oD
oDt
el o i3 —im ©
=
- T
L1| L2 L3
L
Best-hir. | L L L L H H (] B @0 | 20|
30-035 95 10 20 ] 25 15 % n 1 55 02
2035 | 120115 (2% |80 |3/ (W | W 13 |20 105 | 04
918035 | 160 [ 20 | M 106 |40 | 20 | 40 18 |30 |20 |06

Auflage- u. Anlageleiste
Material: 16 MnCr 5
Einsatzgehdrtet HRC 60.

Surface and edge block
Matenal: 16 MnCr 5
Case hardened HRC 60.

Auflage-Leiste
Material: 16 MnCr 5
Einsatzgehartet HRC 60.
Verschiebbar.

Surface bar
Material: 16 MnCr 5
Case hardened HRC 60,
Adjustable

Kugelauflage-Leiste
Material: 16 MnCr 5
Einsatzgehdrtet HRC 60.
Verschiebbar.

Ball support bar
Material: 16 MnCr 5

Case hardened HRC 60.
Adjustable.




Positionierelemente bliico technilk’ Positioning elements

D
Zentrierleiste I———]”
Material: 16 MnCr 5 el
Einsatzgehartet HRC 60. | ; | =4
Verschiebbar, 5 _:E'I_ | : I I
I |
. : Pic g
~ L
u Lo
i / ‘
eI="=
Locating bar ya
Matenial: 16 MnCr 5 JOPL

Case hardened HRC 60,

Acyusteble. Besthr [ L | L | L | Ho0| wE0) g0y [@ps g | kg
3007 | 102 | 50 13 25 15 30 105 (1001 | 26 03
41201 [ 134 | 0 15 35 0 |40 13 (1201 | 30 07
516075 | 168 | 85 19 40 20 | &0 17 (1601 | 40 1

Koordinaten-Auflage Lot

Material: 16 MnCr 5 __ ..E’_M Hi
Einsatzgehartet HRC 60. 4 %
&

Al
&
o[l
L1

]

LA
L
©

o095 | 68 | 8 % |4 15 | 30 | 1007 Mi0 | 12 12

412095 | 78 14 |65 |60 20 | 40 120 m2 |14 | 28
Co-ordinates support
Material: 16 MrCr 5 516095 | 98 |14 |75 |70 [ 25 (60 | 1601 MiB [ 18 | 52

Case hardened HRC 60

oD
Auflageturm
Material: 16 MnCr 5 ]‘L'ZT Bast-Nr, o0 | @0, | @8 | W K
Einsatzgehartet HRC 60, | —
; w0z |20 |16 |1 |2 |00
e |0 |16 |11 |30 |om

N2026 | 25 9 |14 |25 | 008
T == an2or | % 19 | 0 | 01

516026 | 35 |26 |18 |25 | (008
516027 |35 |2 |18 |80 |01

T

|
Surface tower Lﬁ_]
Material: 16 MnCr 5
Case hardened HRC 80,




Positioning elements bliico technik’ Positionierelemente
~* it Auflageturm

Best-Nr. @0 | @B | H=O | BV B kg
310-033 30 12 20 15 5 02
412028 40 14 2% 20 b 03
516-023 50 18 25 20 10 04
‘__B__
+F ks W—I—_II
3
- T -
x

1

T

~ oD
Best-Hr | @0 | @B | WA | WA RAO0| S| wET| B | kg
310-034 k1] 12 a0 25 25 20 025
412-043 40 14 40 36 L1 2% % 035
516-046 50 18 50 45 40 ] 30 30 05

T

Best-de | @0 | @B | My | B | Mo | Mg | Bosy | B | Mo | B | B | WD
30-047 30 10 k1] 36 25 n ] 025
a12-047 40 13 41 44 36 44 k1] 39 26 4 5 035
516-047 50 18 a1 Bl 46 56 el 91 36 46 10 05

Material; 16 MnCr 5
Einsatzgehdrtet HRC 60.

L

Surface tower
Material: 16 MnCr 5
Case hardened HRC 60.

Auflageturm
Material: 16 MnCr 5
Einsatzgehartet HRC 60.

Surface tower

Material: 16 MnCr 5
Case hardened HRC 60

Auflageturm
Material: 16 MnCr 5
Einsatzgehartet HRC 60.
Hohenverstellbar,

Surface tower
Material: 16 MnCr 5
Case hardened HRC 60.
Adjustable in height.




- - as ]
Positionierelemente blico technik Positioning elements
Distanzscheibe desch | 20 | ou, | 1 oo
Material: 16 MnCr 5 0
Einsatzgehdrtet HRC 60. 310-106 | 105 | 28 |10 0
Geschliffen 310109 | 105 |28 |2 | |

310:10 | W5 | B |3 IEI:I:\
412108 |13 |3 |10
M09 (13 |3 |2
412-110 13 H |3
51608 |17 |45 |10
516-109 ¥ Hh |2
BG40 |17 |45 |3
Ground spacers

Matenial; 16 MnCr 5
Case hardened HRC 60.
Grounded

Basisturm

Material: 16 MnCr 5
Einsatzgehértet HRC 60.

Locating tower
Material: 16 MnCr 5
Case hardened HRC 60.

Magnetturm
Matenal: 16 MnCr 5
Einsatzgehartet HRC 60.

Magnetic tower
Matenal: 16 MnCr 5
Case hardened HRC 60.

Best-Nr. [90=%| WS | @PF | B | B | Ky
30055 | 30 |25 |wo1 )18 |2 |01
412-055 40 | 3% |12m | 20 35 03
516-055 50 | 40 (1601 )| 26 | 40 (5
oD2
Besth | @0 | @0, | K| @M | kg
310-067 | 25 18 25 M0 | 006
412057 (30 |20 |3 | w204
§16-057 | 30 2 10 MiB | 015

20



Positioning elements

bliico technik’

Positionierelemente

H1

Vs 1
Best-Nr. Lfum I un |||:1-_r. n_‘b}'.ll [ H, 8 @M | 2B | ko
0058 | 30 |20 |5 0 |4 40 Wi | 12 025
412058 | 40 | 30 |65 |60 55 50 32 M2 04
516058 | 50 |30 |100 |9 50 85 45 65 | M6 | 18 14
El
Al
o |
Best-Hr. Lo | glom | g H, W, |e0 @0, |8 ]
310192 |30 |30 (3 [26 |16 |30 |46 [ 1 |02
N2-192 |40 (40 |48 | 38 20 |40 | 68 14 03
§16-192 | 50 50 57 40 2 |50 |8 18 | 04
2 T
|
1 |
| 1| 2
j_ x
01_3 14t
T
B
L1
Bl
|
Best-Nr. L LA | W [l If’:']‘- B0 | B0 2P | M | @B |20 @0, @0, ko
310193 | 89 | 60 mo|s 20 15 |1001 | M0 | 12 |50 0 20 | 05
412193 | 118 | B0 B |2 60 25 20 (1200 | Mm2| 14 |50 160 | 20 14
S16-197 | 148 (00 | 92 |2 65 2% 20 |[1801 | M6 | 18 |50 20 | 20 18

Winkelturm
Material: 16 MnCr 5
Einsatzgehartet HRC 60.

Angle tower
Matenal: 16 MnCr 5
Case hardened HRC 60.

Prisma
Material: 16 MnCr 5
Einsatzgehartet HRC 60.

V-block
Material: 16 MnCr 5
Case hardened HRC 60.

Prisma
Material: 16 MnCr 5
Einsatzgehartet HRC 60.

V-pad
Matenial: 16 MnCr 5
Case hardened HRC 60.

21



Positionierelemente Positioning elements

Prisma
Material: 16 MnCr 5
Einsatzgehdrtet HRC 60.

O
.e}_
i
2
o=

V-pad 3|
Material: 16 MnCr 5
Case hardened HRC 60.

&
\”1. e R

Best-hr, | L LA 1, fz H o | wboo| g | g gt | o, |@PE | oM | @8 | o
M2197 | 200 | B0 |40 |60 [(B5 |40 (20 |20 |40 |25 | 600|120 M12| 14 | 3B
G16-196 | 250 | W0 |50 |76 |BO |50 |25 |2 |50 |32 |600| GO MIG|1B |7

Prisma
Material: GG 30
Auflageflache gehdrtet.

V-block Besthr | L | Lo

W w2l e |8 |8 |@r|os |, o0,k
Material: GG 30 "
: 1001 7 :
b o b 310185 | 89 | 60 | 60 4 (20 (s [wmf12 | |20 |08
a2 (18 60 (70 | |56 |26 |33 |12m 14 [ 160 [20 |20
516198 (148 | 100 (60 78 [0 |32 |48 [wem| 18 |200 |20 |35
Halbprisma

Material: 16 MnCr 5
Einsatzgehdrtet HRC 60,
Linke und rechte Ausfihrung.

Hali-v-pad Best-hr. | L H H, H. B B | 10| 20 |or | 28 | em

Material: 16 MnCr 5 310199 | 88 |68 |15 (75 |44 |20 |30 | 100 (1001 ] 11 | MO

Case hardened HRC 60.

Left and right version 412199 | 118 (94 |25 (80 (59 |25 |40 | 100 [1201] 14 | M2
516-199 148 | 120 | 25 146 | ™ 36 50 200 |1601 | 18 Mi6

22



Positioning elements

blico technik

Positionierelemente

Best-Ne | @0 | @R |H, [H, [B%9)B |k
310147 | 30 | 25|38 |45 (15 [15 |03
412947 | 40 |30 |60 |5 (2 |2 |05
516147 |50 |35 |63 | 7@ (35 |2 |
|
T L]
M. L [\
L1 L2

m
Best-Nr. | LE | L L e | gran | g 200 8, n__‘::r- kg
310194 (100 |20 (60 (15 |30 (26 | N 3 03
M2194 | 140 | W5 | B85 (20 |40 | M 13 b 08
516194 | 160 | 30 | 100 (20 |50 |40 |7 5 08
27
L1 T H

L
Best-Nr. | L L [l B B T GPE | @B | kg
310032 | 89 | 145 (40 |30 (15 |30 |[wm[12 |07
M2032 | 119 | @560 (40 |20 |40 |20 |14 | 1B
16032 | 149 | 245 | 60 (80 |25 |50 |GO1| 18 |3

Prismaturm
Material: 16 MnCr 5
Einsatzgehartet HRC 60.
Hohenverstellbar.

V-tower

Material: 16 MnCr 5
Case hardened HRC 60.
Adjustable in height.

Prismaleiste

Material: 16 MnCr 5
Einsatzgehartet HRC 60.

V-bar
Material: 16 MnCr 5
Case hardened HRC 60.

Anpassleiste

Material: GG 30
SondergriBen auf Wunsch.

Customizing bar
Matenal: GG 30
Special dimensions on request.

23



AnpaBelemente

Customizing elements

Anpasswinkel

Material: GG 30
Sondergrofien auf Wunsch.

Customizing angle
Material: GG 30
Special dimensions on request.

Anpassplatte
Matenal: GG 30
Sondergriiften auf Wunsch.

Customizing plate
Material: GG 30
Spedial dimensions on request

Zentrierscheibe
Material; St 37 K

Center spacer
Material: St 37 K

Gl

T | 2Pt | 28 | kg

30 [woom|12 |12
40 (1201 | 14 | 25
50 [1601| 18 | 48

oM | 28 | o
om |12 |18
12m| 4 37
1601 |18 | 76

oD

=)

@ e &=

oM | @B | k
MiD | N 14
M2 |14 |5

MIE | 18 | &5

24



Clamping accessories

Spannelemente

o '
= EI
o »-@ _____
| !
L1
Bast-Nr. B B |, L L L @M | kp
310-141 30 115 | 15 4 a5 15 60 | Wm0 | 02
412181 (40 [ 13 |20 |7 12020 |7 |2 |05
516-141 50 17 0 140 | 20 90 (M6 | 08
oD
- T
e |
3 T f |
\!Mr
.
@ ———=-5
—f
L1 L2
¥
Besth [ B [8 [H [ |L |u |L |[o0|on|w
310144 | 30 15| 18 25 85 15 45 25 | M0 | 03
N4 40 13 20 25 100 | 20 59 30 M2 | 06
516144 (50 (17 [20 |25 (120 |2 |70 |30 |m6 |08
L
L3
=12 & OO O "
d
© 0 o5
| B
[ v L
L4
BesL-Nr. B L L L L L H @8 | @M | ky
310142 | S8 |88 |15 |14 |30 |3 |15 |1 |mo]|os
310143 | 58 a8 15 14 J0 36 25 n M1D | 08
42142 8 118 | 20 18 40 48 0 M| M2 |12
42-143 8 118 | 20 18 40 48 35 14 M2 | 21
§16-142 98 148 | 25 M4 50 ] 25 18 MIE | 24
§16-143 | 98 148 | 2§ 24 60 60 a0 18 | MIE | 38

Adapterplatte
Material: 16 MnCr 5
Einsatzgehartet HRC 60.

Adaptor bar
Material: 16 MnCr 5
Case hardened HRC 60.

Adapterplatte

Material: St 37 K

Adaptor bar

Matenal: St 37 K

Adapterplatte
Material: 16 MnCr 5
Einsatzgehartet HRC 60

-'-
- s
- s L
-

Adaptor plate
Material: 16 MnCr 5
Case hardened HRC 60.

25



Spannelemente bliico technik Clamping accessoires

L
Adapterplatte
Material: 16 MnCr 5 L3
Einsatzgehdrtet HRC 60
&
e
- 2 QO O~
.}
o o
]
i, |
| 2] u
=
L4

Best-Hr. | L L L Ly L H 20 | @M | ko

310148 | 58 15 14 30 |8 15 11 | M0 | 03
J10-145 | 58 15 14 0 |3 [ 11 | MO0 | 05

Adaptor plate
Material: 16 MnCr 5
Case hardened HRC
412148 | 78 |20 |19 [40 |48 |20 |14 |m2 | 08
412145 | 78 0 19 40 48 35 14 | M2 | 14

516-148 | 98 25 24 50 41] 25 18 |MIE | 18
516-145 | 98 | 2 24 50 |60 |40 18 | MIE | 25

Adapterplatte i
Material: 16 MnCr 5 @ @ @
Einsatzgehdrtet HRC 60 6 e @

Adaptor bar = =

Material: 16 MnCr 5 Besth. (L |W0|8 [T |28 |oM Besth [ L | W8 [T |8 |om

Case hardened HRC aio4nn (88 |15 |28 (30 | un |mo o413 |1 |15 (28 [0 |1 [ mio
310412 88 'is] i | 30 11 M0 J10-014 118 | 2% 28 30 1 MiD
12-41 g | 20 38 40 14 M12 412-413 158 | 20 38 40 14 Mi2
12-42 M6 | 35 38 40 14 M12 312-414 158 | 36 38 40 14 M12
516411 | 148 | 25 |48 |50 |18 |wie 516413 | 198 | 25 |48 |50 |18 | wis
516412 | 148 | 40 |48 |50 |18 |mis s16414 | 198 | 40 |48 |50 |18 | mis

1 02 12 1

Adapterplatte T T T T T

Matenal: 16 MnCr 5 _§l

Einsatzgehartet HRC 60 @@ & 69@ =

FOr Konsolen. @ @ e e =

e L ]
=
L
E

: i

Adaptor plate

Matenal: 16 MnCr 5 oot
Besth [L | L |L L | g

Case hardened HRC 60 ; 4 y @ | N

For consoles. 412415 | 99 38 20 105 | 20 20 48 13 M12

516415 | 178 | 53 | 25 15| 2 2 |8 1" M1g

26



Clamping accessories blico technik ~ Spannelemente

{1 N 7 ] - B | & ﬁdapterplatte
} Material: 16 MnCr 5
. Einsatzgehartet HRC 60.
- — @@ @ @ $ e@ =i Fiir Konsolen
b ée o6 .
| L |
xr
o8 ot
U Adaptor plate
Material: 16 MnCr 5
Case hardened HRC 60,
Best-Nr. | L L L Ly L L Ll | @8 | @M For consoles
310-416 1181 19 15 n 15 15 15 58 1 M10

4126 | 139 | 18 2 105 | 20 185 | 20 | 68 13 M12
516418 | 179 | 28 % N6 | 25 25| 2 B8 17 M16

Verstellanschlag
Material: St 37 K

Adjustment stop
Best-Nr. @0 | om| @8 | B H, T E i Material: St 37 K

310483 | 28 [ MO M |30 |2 1 |3 |
#2183 | 35 | M2 (13 |40 | 30 16 | 65 |03
616189 | 46 | M2 (18 |50 | & 0 |65 (0

&n

1 NNN— irwione
Material: 16 MnCr 5
——},ML— Einsatzgehartet HRC 60

L
Best-Nr. | L Ly L L ] B W0 | @M | kg Support bar
= Material: 16 MnCr 5
o152 | 95 | 125| % [ FE B N 15 | M10 | 02 Case hardened HRC 60

2152 | 120 | 15 30 50 |30 13 20 M12 | 04

G16-152 | 160 | 20 | 40 0 |40 (17 |40 | MI6)| 06
516-153 | 160 | 20 | 40 0 |a |17 20 | MB| 05

7 i



Spannelemente blico technik’ Clamping accessories

Ausgleichsspanner = 020
345-155 {
Material: 16 MnCr 5 f
Einsatzgehartet HRC 60. g, S ‘{' '} """""""""""" @ =
Belastbarkeit ca. 2.500 N. 595

B

15 40 90
2

Pressure clamp

345-155 Bestr.
Material: 16 MnCr 5
Case hardened HRC 60.
Max. force 2.500 N.

345-155

345-155.
Nur fir System 516 notwendig.

aﬂa uesg;:e?glesspanner I]: N : @;—:——' Ry
_J i

Besth, |B |B |H [H |L | |L | @Mk
Adaptor bar 516140 |40 | 17 |25 |7 |120 | 20 | 65 | M2 | 08
for pressure clamp

345-155.

Only for system 516.

Kugelspanner
Matenal: Verglitungsstahl

, He

H

B1
]

Ball screw clamp

Material: heat treated Best-hr | L L L |k L [L |8 8 |8 |H b | W, | €0 |CN |k
30154 | 104 | 8 38 45 23 0 0 11 16 25 | 40 18 13 | o | o7
412-194 140 | N 56 60 ar 25 4 14 20 35 45 2 20 M2 | 17
516-154 180 | 11 2 75 43 25 50 18 o] 40 55 28 20 M6 | 32




Clamping accessories

Spannelemente

Best-Nr.
412-160
L1
L2
‘:§1-I—
=7 [
T I -
I RS AL
| s
L
L5
L3 Ld_“
| 5200
Best-Nr. L L L L L L L ] H B0 Wy H, a8 |F ky
2157 120 | 60 i 80 10 65 | 4 40 68 35 i} 18 13 |10kN| 15
916157 185 1] 65 100 | 15 7|4 a0 78 40 80 18 18 |16kN| 28
- 4
L3 L-i_F
L
Best-Nr. L L L L L B H W0 Wy H, H, H @0 | 28 |[F ky
310-158 85 66 B0 10 424 | 30 bil:] 25 50 ] 9 13 3] BkN | 08
412-158 120 | B2 0 10 365 | 40 it} 3 10 L] g 9 13 13 |20kN| 18
516-158 155 | 88 ] 0|1 707 | 50 ar 40 B0 B 9 17 13 18 |25 kN| 31

Niederzugspanner
mit Adapterleiste
Material: Vergitungsstahl
Frax=2KN

Speed clamp with
adiustab'ie bar

Material: heat treated
Frnax=2KN

Niederzugspanner
Matenal: 16 MnCr 5
Einsatzgehdrtet HRC 60.

Serrated edge clamp
Matenal: 16 MnCr 5
Case hardened HRC 60.

Tiefdruckspanner
Material: 16 MnCr 5
Einsatzgehartet HRC 60.

Serrated edge clamp
Material: 16 MnCr 5
Case hardened HRC 60.
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Spannelemente Clamping accessories

Auflage

Material: 16 MnCr 5
Einsatzgehdrtet HRC 60.
Fir Tiefdruckspanner.

Best-Nr. | L ] B I M
3101589 |30 |20 |2 20 | mio
aMz159 | 40 |23 | 4 29 M12
§16-159 | 50 b ] 30 M6

Support bar Ty
Matenal: 16 MnCr 5 12
Case hardened HRC 60. =
For serrated edge clamps. ;i —1 |l 3 o
bliico-Spanner |
Material: 16 MnCr 5 i
Einsatzgehdrtet HRC 60. —{iﬂ . —
=1~ |
T @ ‘
ey J,----.----‘_E-.. o

Best-Nr. L L L; L L ] [l 1, 1A T | KB ., Ky
bliico adjustable soas |78 (6 [0 [2 [20 [ez [a5 |66 [ 11 |25 |30 [rom|mw| 18
vise jaw
Matedial: 16 MnCe S 412315 |98 |18 [10 |3 |25 |ve |60 |7 [11 |3 |40 [1200[6mn] 4
Case hardened HRC 60. 516315 | 120 (16 |10 |54 [32 |e |70 [e |1 |40 |s0o |e0n|men| 65
Spannunterlage |:O == i
Material: Vergitungsstahl '“) [ —
3-teilig [.'EL 3i
— i
3 @D
| & ————F.]a
_ }
@
‘ ——r=mr i
o | O
L1
@ o @]
Clamping support Best-h | L L JL [k Ju [u [ [& |8 |[B |8 |oW |k
Matenal: heat treated . —= -
THiee: prts 310451 (80 [20 [e0 [e [40 |55 [40 (s [0 [%0 |20 |mwo | 17
4121451 |80 |25 |75 [10s s |60 |55 [0 [e5 |20 |3 |m2 |48
516151 | 120 [ 35 |70 |10 |e0 | 100 60 |75 | 100|125 |40 [ms |10
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Clamping elements blico technik’ Spannelemente

Schnellspannunterlage
Material: Vergtungsstahl
3-teilig

'\_I ] g
o3
L1
® o alu-|
_ uick clamping su
Best-r. L L L Ly L L L0 | W H; i B @M | Q “ ping Ppﬂl't
Material: heat treated
310150 | 60 20 60 80 40 65 40 50 70 20 20 M| 17 Three parts
412150 | 80 25 (1] 106 | 55 80 55 0 95 120 | 30 M2 | 46
916-130 120 | 35 70 110 | 80 100 | 80 ] 100 | 125 | 40 MI6 | 10
Spanneisen
Material: C45
Verglitet

Besth [L |L [L [68 [8 [8 [0 [oM]K Clamping bar
a0 | 120 (20 |82 [2 [n [0 [2 [mo]o3 Material: C45
aim |60 |20 |10 2 [n |0 |2 | mo)oa Heat treated
qi-170 | 160 |20 (122 |20 |18 |2 |2 | w205
41211 200 | 30 150 | 35 13 12 5 M2 |12

516-170 | 200 | 27 150 | 40 17 16 30 MIB | 13
516171 | 260 | 4 180 | 50 1w 18 35 M6 | 22

‘ ‘ E[ Spanneisen

Material: C45
L Vergutet
-—i DIN 6314 B

L1 L2

Bsth. |L [L |L |B [B [8B |H |k

302 |80 |16 | @ |® |1 |2 |15 |0z Plain clamp
Matenial: C45
Heat treated
DIN 6314 B

M2172 | 125 [ 20 | G0 | 40 L} % |2 |DE
518172 | 160 | 25

=
=4
=
=
=
B
=
=
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Spannelemente blico technik Clamping accessories

Spanneisen - /"‘ ) i

Material: C45 5 /\ i ‘ |E[
Verglitet f

DIN6315 B

Best-hr | L 8 B H H, L]

u_clamp 30173 100 | 31 n pal] 5 03
Material: C45 sz (o0 |38 [ |5 |5 o7
Heat treated #2175 | 200 |38 |14 |25 |6 |os
DIN 6315 B

sigam (200 [48 |18 |80 |8 |13

516-175 | 260 | 46 | 18 |30 |10 |22

Spanneisen —|

Material: C45 gl i [ B SR I
Vergiitet i ‘i ( ‘3

DIN 6315 C

Besth |L | L |L |8 |8 |H |@0]k
Round nose clamp
Material: C45 30176 | 125 |41 | M4 |30 | N 20 |16 |03
Heet trexted sz |0 |52 |30 40 [0 5 [20 |or
DIk &515:0 m2178 | 200 | 52 (%0 |40 |4 |25 |20 |09
516-177 200 | 64 36 bill} 18 30 o 14
616178 [ 260 [ 64 |36 |50 |18 |3 |2 |17
L i
o
Spanneisen i (xﬂ}}} __________________ PI
Material: C45 ; B
Vergutet
DIN 6315

L1
Bt (L |4 L [8 [8 |8 [0 [# [k
a7 | 125 |4 |24 [0 [0 |20 |2 [5 |03

Forked clamp a12179 | 160 |52 |30 |40 [14 |24 |25 |6 |08

Material: C45 a12180 200 |52 |30 (40 [14 [ |25 [8 |1

Heat treated

i i 516479 | 200 (64 [36 |50 |18 [28 30 |8 |15
516-180 | 250 (64 [36 |5 |8 |2 [30 [8 |18

32



Clamping accessories bluco technik Spannelemente

L Spanneisen
Maternial: C45
Verglitet

DIN 6314 V

Bt L (L (L [L |L |8 |B [0 | |ow |k Clamp iron
= = - = - Material: C45

- 43 ) 5 2 12 1§ 4] MI0 | 02
310-183 | 80 | 12 1 n ] Mio | 02 i
412183 |00 (16 |84 |12 | & W |2 |5 |[Mm2 |08 DIN 6314 V

30
516-183 126 | 22 B3 16 10 40 18 2 10 |MI6 | 08

Spanneisen

Matenial: C45

Vergitet.

Mit verstellbaren Halbprismen,

Best-hr. | L L L L L] B (@0, Om

Clamping bar

NG4N (20 |28 (08| W |2 (2 | 20| W0 Material: C45
I Heat treated

412420 | 360 | 37 | 141 |40 |25 |30 | 308 | w2 eat treate

With adjustable v-blocks
516-420 | 450 | 48 176 | 50 3 40 384 | MIG

Spanneisen
Matenal: C45
Vergitet

Bast-Nr. L L ] H 28 | M
310421 38 18 18 18 n M

Clamping bar
nz-4 45 28 28 25 13 | M0 Matenal: C45

Heat treated
516-421 a5 28 28 a2 17 w12




Spannelemente, Zubehsr  blUco technik Clamping accessories

Zentriergabel L3 L4 H1
Aatenal: C45 ]
Vergitet
@
£ (T T— g;
2t -
s S El
L1 L2
L
Center clamp Bestdr. (L L L |y (B 8 (8 |8 |8 |8& [B [H |H |oMm|k
Material: C45 awes |80 |12 |56 | m |58 | |as |5 [ n [ |2 |3 |5 [0 [ wolos
Heat treated
412164 (B0 |15 |5 [12 [5 |80 |50 |20 |13 |3 [4 |45 |20 [14 |wz2] 05
516164 | 120 (22 |76 |22 |78 [120(80 |25 |@ |5 |s0 [60 [30 |2 |we|1

Spannbriicke "

Material: C45
Vergiitet @ =

Bestr. | @D | @8 | 8 H

30168 | 28 12 20 12

Pressure bridge p .
Material: C45 i d L = 18

Heat treated 516-169 | 40 18 28 20

Stiitzschraube
mit Mutter

Material: Vergltungsstahl

BestN. [ L L |L L |L |w |20 om
30 |52 |40 |30 |5 |5 10 | Mo
Clamp screw ai2184 |58 |44 |36 [6 |3 |18 |12 [ w2

Heat treated

516-184 | 65 46 0 |48 9 el 16 M16
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Clamping accessories blico leshnlls" Spannelemente, Zubehor

Lt ; Druckschraube
| mit Hartmetallriffelung

_L-

1

I
—

I

I

|

|

|

|
TR

oM

Best.-Nr. L L W | @0 | 2N
310185 | 50 a2 ] 125 | M0

412185 | 68 a0 ] 125 | m2

516-185 | 68 50 B 125 | W6

Clamp screw
with carbide tip

v Scrip mit Hartmetallrif-
@ E[ felung
Mg 164 |
Best-Nc
35187
Carbide tip

- Kugelschraube
|[ e E_ﬁm Matenal: 12.9

Best-hr. L W o| @M

30128 | % a M10
3124128 | 40 6 Mi2
516-129 | 50 MiB

Ball crew
Material: 12.9




Spannelemente, Zubehér blico technik’ Clamping accessories

Kugelauflage o
mit glatter Auflageflache, gehartet |
8 8 8 S T
) BestH. | WO W | @0 | @0 | sw | oM
' 4 30430 (18 |10 | | n [ | wo
7] 412130 | 18 12 1A | T 17 | Mi2
sw 51430 |2 [ 16 [30 |19 |24 | me
II?anll locator
lat
Kugelauflage oD oDt
mit geriffelter Auflageflache, gehartet i‘__ = | Best-r. | H B | @0 |0 |SWw |2m
el f = I 3 (18 [0 [ [ [ 7. [wmo
e = =
( m L‘ | |J 12431 (18 |12 [0 |11 |7 | M2
|.| |.| = 506431 | 27 |16 [30 [19 |24 |MB
L
|BM| SW
Ball locator
grooved and hardened
Kugelauflage u
mit glatter Auflagefliche, gehdrtet
= Best-h. |L [L [L |Sw |0/ om
—--—*4|-a %[ 3030 |46 |30 |5 17 |9 M0
E qi2230 |50 |35 |6 |7 |9 | w2
L 516230 |60 |40 |8 |24 |11 | mB
Ball locator
flat
Kugelauflage L

mit geriffelter Auflageflache, gehartet

Best-hr. | L L L SWo| @0 | @M

oz |46 |30 |5 17 |9 M0
M2 |50 |3 | B 17 |9 M12
§16231 |60 |40 | B 24 1" M6

Ball locator

grooved and hardened
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Clamping accessories

blico technik’

Spannelemente, Zubehor

= VL

=
L

L ]
1
Bestfr. | @M | L Best-hr. | @M | L Best-hr. | @M | L
3e-m MID | 50 J412-112 | M2 | B3 | 516-112 | MG | O
30112 | MID | BO #1213 | M2 | BD JEIG-113 | MIG | 100
310-113 MID | 125 | $12-114 M12 | 100 J 516-114 M1B | 125
0N | D | 200 | a5 | M2 | 125 | 516115 | MIG | 160
42-116 W12 | 200 | 516116 M6 | 250
Federweg
Stroke
xr
aD
Best-Nr. | D 0 H F
-8 | 22 05|28 |8
412-188 76 145 | 32 10
516-188 LY 185 | 38 12

N

f
1
©

sw

Best-Nr. L L a0 | oM | SwW
310166 | 48 40 30 MID | 5
2166 | 60 |48 |36 | M2 |6
516-166 | 69 55 42 MiB | 8

L
I
Best-hr. | L @M | sw
3019 |40 | MO S
412119 | 60 | M2 | 6
516-119 | 60 | MIG | 8

Stiftschraube

vergiitet

Festigkeitsklasse 8.8 (M16: 10.9)
DIN 6379

Stud bolt

Heat treated
DIN 6379

Spanneisenhalter
mit Feder

Clamp holder

with spring

Stiitzschraube

Material: Vergtitungsstahl

Clamp screw

Heat treated

Gewindestift
Material: Vergltungsstahl

Thread pin

Heat treated
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spannelemente, Zubehsr bIUco technik’ Clamping accessories

Mutter
Material: Verglitungsstahl = T -=
DIN 6330 B

Best-hr | L oM | Sw

ao-ng 13 MIO | 17

a2 |18 | wiz|1e
Nut
Heat treated 516-117 21 MIE | 24

DIN 6330 B

Kegelpfanne

Material: Verglitungsstahl

il
DIN&319 G
wts] t(C) e

Best-hr. | @0 | @0, | H
" o118 |28 [125( 6
Disc )
MN-18 | 55 145 | 5
Heat treated
DIN 8319 G §16-118 | 45 195 | 6
Verldngerungsmutter

Material: Vergltungsstahl

L _J SwW

Best-hr. | L @M | W

310186 | 30 M0 | 17
mz186 | 36 | w2 | g
Extension nut 516188 | 48 | MiG | 24

Heat treated

Inbusschraube
[ F——1-1-]

Best-hNr. | @M | L Best-hr. | @M | L Best-hr. | @M | L

Ji2 MID | 20 Ja12.11 Mi2 | 20 Q516121 | MI6 | 25
310122 | MID | 30 4124122 | W12 | 30 QEIB122 | MIB | 45
310123 | MID | 40 412123 | M12 | 40 | 516-123 | MI6 | 60
310124 | MID | B0 412124 | W12 | 55 Q516124 | MIG | A0
310125 | MIO | 60 Q412125 | W12 | TD Q516125 | MIB | 100
31026 | M10 | B0 J 4124126 | M12 | BO P SI6-126 | MIE | 120
a212r | W2 | 100
N2128 | M2 | 120

Socket head screw
Material: 109
DIN 912
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Clamping accessories

blico technik’

Spannelemente, Zubehir

— = |

i

Best-Nr,

310-101
Mz-10m
516-101

BesL-Nr.

310-102
412-102
516-102

Best.-Nr.

310-103
412-103
§16-103

L
Best-. [@0,|L [sestde [@0.[L [eestie |o0,] L
310432 [ 10 |40 fmiza32 |2 [ 50 [se13z [ 16 | 50
310133 |10 |60 Jarz13s |12 |so |63z | 6 | 6o
31013 | 10 |60 Jaiza3 (12 | 100 |sea3a |8 | 120
516135 | 16 | 180
"k
Bt L [ [ |8 [ore| om —t 4 i
| 1
301084 | 60 |15 a0 |12 |om| mo i ] I 5
3101088 [ 60 15 |30 |14 | oo o ! | :
3101086 (60 |15 |20 |18 |00 Mo L Le
a2-088 | 80 |20 |40 |14 | 1200 2 .
a12-1088 | B0 | 20 |40 |16 [1201] a2
M121080 (80 |20 |40 |18 [1200) mi2
5161084 | 100 [ 25 | 0 | 18 | sor| wis hes —@— s —@— —
516-1088 | 100 [ 25 | 50 | 22 |01 mis
516-108C | 100 [ 25 |50 | 4 | 1601 mis wl =
B
Besth. [ L [L |, |e% [@p | om 1,|'_‘|q
3108 (00 |15 |30 |12 [1om | w0 ; ; i i ] i
ao-0s8 | 90 [ 15 {30 |14 [10m | Mo [ i i i i |
310105 | 80 |15 [ 30 |16 |1w0m | Mo } 1 1 f f -
L1 L2
miz-108 [ 110 [ 20 |40 |14 (1201 | mo
mz108 | 10 [ 20 |40 |16 [12m | w2
aiz105c [ 110 |20 |40 |18 [1201 | 2 2 i
516-105A | 150 | 25 [ 50 | 18 |1601 | Mg
516105 (150 |25 (50 |22 [weor [ mis| [_ 2N @ _Q,_@ @_
516-105C | 150 | 25 | 50 [ 24 |1601 | MiB e
ol of
oP
!
Best-Ne | P @0 | Bestr. | 2P |@0% [ Bestn [P [one |
5
301078 |10 |20 Jarzom |12 [20 |sistom |5 |2 8 e
3101078 | 10 |30 farz-10m8 |12 |30 |50 (16 | @ i 2
310107¢ |10 |40 fare-tore |12 |40 | se0rc (16 |40 !
a121070 |12 |50 |ss0m |18 |50 :
e e—
oD

Zylinderstift
mit Innengewinde
ahnlich DIN 7979

' )

Cylinder pin
with fernale thread
like DIN 7979

Passnutenstein

Material: 16 MnCr 5

Precision T-nut
Material: 16 MnCr 5

Passnutenstein
Material: 16 MnCr 5

Precision T-nut
Maternial: 16 MnCr 5

Zentrierdorn
Material: 16 MnCr 5
gehartet

Locating center
Material: 16 MnCr 5

Verschlussstopfen

Fiir Gewinde- und Passbohrungen.
Magnetgriff fir Stopfen Best. Nr. 345-104

Hole plugs
for bushings and taped holes.
Magnetic plug remover for plugs
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In der seit 26 Jahren bewshrten Standardausfiihrung liegen die PaR-
buchsen und die Gewindebohrungen voneinander getrennt und alter-
nierend in den Grundkérpem. Die Einzelteile werden demnach mit
zwei Zylinderstiften abgesteckt und mit einer oder mehreren
Schrauben befestigt. Durch diese klare Aufgabenteilung kénnen beide
Funktionen optimal durchgefiihrt werden. Die gehérteten PaBbuchsen
haben eine Fiihrungslinge von wenigstens 2 x Durchmesser (bei @16
Ichh 32 mm), um eine sichere und genaue Positionierung zu ermog-
ichen.

Als Altemative konnen wir lhnen eine koaxiale Ausfilhrung anbieten,
bei der Palbuchse und Gewindebohrung Ubereinander liegen. Um
den hohen bliico-Anforderungen zu entsprechen, haben wir auch
hier ein besonderes Herstellungsverfahren entwickelt und patentiert.
Dadurch kénnen wir den, bei anderen koaxialen Lésungen typischen
axialen Fehler zwischen PalRbohrung und Gewindebohrung weitge-
hend eliminieren. (Abb.Seite 7)

Unsere neuesten Entwicklungen sind Grundspannplatten in
Leichtbauweise, mit einer Gewichtsreduzierung von ca. 60% im
Vergleich zu GuBplatten. Diese Bauart wurde speziell fiir gewichtskriti-
sche Anwendungen konzipiert, wie z.B. fiir den Einsatz auf HSC-
Frasmaschinen. Die bliico technik Leichtbauplatte basiert auf der inte-
grierenden Leichtbauweise. Um steife Fiigeverbindungen zu ereichen,
werden Kernhillsen und Deckplatten mit Laser verschweilt. Durch die
erreichte hohe Einschweiitiefe ist es méglich, Kern und Deckplatten
zu einer organischen Einheit zu figen.

Die Positionierbuchsen werden nach bliico-Standard tber die
Meisterplatte eingegossen, so dall die Rastergenauigkeit von +
0,01/500 mm auch bei Leichtbauplatten selbstverstandlich ist.

Die Grundelemente kidnnen auf dem
Maschinentisch wie folgt ausgerichtet werden: 2

Der Maschinentisch oder die Palette hat eine
Zentrumnsbohrung und eine zweite Ausrichtbohrung:
In diesem Fall liefern wir lhnen zwei entsprechende
Zentrierdome, z.B. 516-107 (Katalog Seite 39).

Alle Grundspannplatten haben eine durchgehende
Palbuchse in der Mitte, die zweite Absteckbuchse
wird gemaR Ihrem Maschinentisch gesetzt.

Sie haben eine Zentrumsbohrung und eine
Mittelnut:

Die Grundspannplatte wird mit einem Zentrierdom
zentriert und auf einer Seite mit einem
Palinutenstein (z.B. 516-108, Katalog Seite 39)
ausgerichtet. Der Panutenstein wird unten in die T-
Nut geschoben und durch einen Zylinderstift mit
der Grundspannplatte verbunden.

Der Maschinentisch hat nur T-Nuten

Sie erhalten von uns zwei PaRnutensteine (z.8.
516-105; Katalog Seite 39). Die Palnutensteine
werden links und rechts in die Mittelnut gefiihrt,
und die Grundspannplatte mit zwei Zylinderstiften
abgesteckt. Nach dieser einmaligen Ausrichtung
werden die Nutensteine mit Schrauben befestigt,
und falls moglich, zusatzlich mit Loctite fixiert.

So haben Sie immer zwei feste Referenzpunkte.

Durch diese Adaptationen kénnen Sie den
Maschinennullpunkt auf die Vorrichtung bertragen.
Das emeute Einmessen der Vorrichtung wird
dadurch tberfliissig.

Wichtiger Hinweis:
Dieser Gesamtkatalog ist auf CD-ROM erhaltlich.
Fur Windows ab 95/NT /..___

i i

Ausfiihrungen/Models

For 26 years, the pattern of alternating bushings and tapped holes in
the base elements has been the proven standgard, The components
with two dowel pins inserted are fastened with one or more screws.
Both functions are optimally accomplished because of the clear divi-
sion of tasks. The hardened bushings have length of a minimum of
twice the diameter (32 mm vs 16 mm). This makes an accurate and
secure position possible.

As an alternative, we can offer a coaxial system where a bushing is
above each tapped hole. In order to meet the increased demand, we
have developecr and patented a special manufacturing method.
Through this method, we have eliminated the Eerublem of misalign-
ment between the bushing and the tapped hole seen in other coaxial
systems. (See page 7)

Our newest development is the lightweight baseplate with a weight
reduction of about 60% compared with a cast iron baseplate. This
design was created to handle the special weight-critical applications like
high machining. To create the desired stiffness between the sur-
face plates and the intemnal supports, the components are laser wel-
ded. The results of the process is an integrated structure with the pla-
tes and core sug rts acting as one. The locating bushings are epoxied
in place to the bltico standard using a master plate. The grid pattern
accuracy for the lightweight baseplate is the same +0.01 / 500 mm.

The baseplates can be aligned to the machine
table as follows:

The machine table or the pallet has a central bore
and a second alignment bore:

In this case, we offer two corresponding locating
centers,( i.e. 516-107, catalog page 39). All base-
plates have a through bore in the center with the
second bushing set to match the machine table.

There is a central bore and a keyway:

The baseplate is aligned with a locating center in
the central bore and with a precision T-nut to the
side. (i.e. 516-108, catalog page 39). The preci-
sion T-nut uses a set screw to lock it in place and
a dowel pin to align the baseplate.

The machine table has only T-slots:

You will receive from us two precision T-nuts (i.e.
516-105, catalog page 39). The precision T-nuts
are set either side of center in the center T-slot
and the baseplate is aligned with two dowel pins.
Simply measure for the center and then drive the
set screws to the bottom, locking the precision T-
nuts in place. If possible, Loctite the screws in
place and you will always have two reference
points.

With these means, it is easy to transfer the machi-
ne reference point to the fixture. Indicating the fix-
ture will no longer be necessary. After the dowel
pins are in place, just use the cap screws to fasten
the fixture.

Important:
This parts catalog ist also available on CD-ROM.
For Windows as of 95/NT —
°

1
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Namhafte Firmen vertrauen auf bliico technik-Prizision
Wellknown companies rely on bliico technik-precision




the Pioneer

System 3R Europe GmbH
Wasserweg 19

64521 GroR¥-Gerau
Germany

Tel. +4961 5280 02 0
Fax +49 61 52 80 02 35

E-Mail info.de@system3r.com
www.system3r.com
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